Дистанционный урок МДК 01.01 (16.04.2020г.)
 группа № 16 «А»
(согласно КТП на 1-2 полугодие 2019-2020г)
ПЗ по теме: «Изучение устройства сварочного выпрямителя»

Цель работы:
Приобрести навыки по исследованию характеристик сварочного выпрямителя.

Порядок выполнения работы:
Ознакомление с теоретическими сведениями;
Выполнение заданий
Ответить на вопросы.

Теоретическая часть.
							          Сварочный выпрямитель — это статический преобразователь энергии трехфазной сети переменного тока в энергию выпрямленного тока, которая используется для дуговой сварки. Выбор схемы выпрямителя зависит от области его применения.
Для ручной дуговой сварки штучными электродами обычно применяют сварочные выпрямители типа ВД (рис. 1). Основные узлы этих выпрямителей - это трехфазный сварочный трансформатор T1 и блок выпрямителей V1 ... V6. На магнитопроводе сварочного трансформатора расположены первичная W1 и вторичная W2 обмотки на расстоянии друг от друга, что обеспечивает поток рассеяния Ф3, необходимый для создания падающей ВАХ. Выпрямительный блок V1 ... V6 собран по трехфазной мостовой схеме, которая обеспечивает незначительную пульсацию амплитуды выпрямленного тока и высокую стабильность значения тепловой энергии, вводимой в свариваемый металл.
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Рис. 1. Общий вид и габаритные размеры выпрямителя ВД-306 и У3:
1 - сетевой разъем; 2 - болт заземления; 3 - амперметр; 4 - сигнальная лампа наличия напряжения питающей сети; 5 - кнопочные выключатели; 6 - рукоятка для плавного регулирования сварочного тока; 7 - переключатель диапазонов сварочного тока; 8 - гнезда разъемов для подсоединения сварочных кабелей; 9 - шкала сварочного тока


В режиме холостого хода сварочная цепь разомкнута, UXX - 65...70В.
В режиме нагрузки, когда горит дуга и идет формирование шва, сила тока при необходимости плавно регулируется за счет перемещения вторичных обмоток вдоль стержней магнитопровода трансформатора, для чего имеется механизм, рукоятка которого выведена на крышку кожуха выпрямителя.
В режиме короткого замыкания ток 1КЗ = (1,1... 1,3) 1Д, что достаточно для возбуждения дуги. Выпрямители ВД обладают хорошими техническими данными.
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рис. 1. Принципиальная схема сварочного выпрямителя типа ВД.

Ход работы
1. Назначение сварочного выпрямителя.
2. Изучить конструкцию сварочного выпрямителя ВД-306.
3. Изобразить принципиальную схему сварочного выпрямителя.
4. Охарактеризовать режимы работы сварочного выпрямителя.
5. Записать технические данные выпрямителя (номинальный сварочный ток, номинальное рабочее напряжение, диапазон регулирования тока, к.п.д., первичная мощность, габариты, масса).

Контрольные вопросы:
1. Какая должна быть вольтамперная характеристика у выпрямителей
типа ВД?
2. Что должна обеспечивать трехфазная мостовая схема выпрямительного блока?
3. За счет чего регулируется сварочный ток в режиме нагрузки?
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